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VISUALIZZATORE MOD. EVT
MANUALE D'USO )

- PRECAUZIONI DA OSSERVARE PER L'INSTALLAZIONE

] .
Accertarsi che le viti di fissaggio del modulo alla rnacchina, non penetino all'interno dal

visualizzatore per piu’ di 6 rarn,

Ove sia possibile, alimentare il visualizzatore su una linea separata da quella di potenza, ad

esernpio si puo' usare la linea dell'illurninazione.

Mettere SEMFRE a terra il visualizzatore collegando, trarnite .un-cavo con sezione di4 rarma,
I'apposita rorsetto posto sul retro del rnodulo con il basarnento della rnacchina utensile,

Allacciare i connettoii cagli encoder, verificando che le relative ghiere di fissagaio siano ben
chiuse,
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ATTIVAZIONE DEL VISUALIZZATORE

COMANDO DI SET

All'accensione idisplays del visualizzatore larnpeggiano indicando I'attesa del carnando di SET,
L'attivazione la si puo' ottenere in due madi:

1) prernendo il tasto di SET posto sul pannello anteriore
2) utilizzando il punto zero dei sisterni di rilevarnente
yediarnoli in dettaglio,

1) SET DA FULSANTE

Fremendo il tasto SET si abilita il visualizzatore al conteagio (i displays non larpegaiano piu’ e
indicano una cifra che equivale alla distanzatra [a posizione attuale dell'utensile o l'origine 1),quésta
operazione genera anche, all'interno del visualizzatore, I'origine zero (origine assoluta),

attivando il visualizzatore trarnite il tasto di SET, si ripristinano le quote presenti nei contatari al
rnormento dello spegnimento, Cio' permetie al visualizzatore, qualorg la rnacchina non sia stata

rnossa a sisterna disalirnentato, diriprendere il lavoro dal punto in cui era stato abbzndonats,

Oualora ¢f voghia accendere il visualizzatore cenza tenere conto delle quote presenti al momento
dello spegnirnento, sara’ sufficients, prirna di premere il tasto SET, premere il tasto contrasseansto
dzll'asterisco (%),

F:iaszun_'aenda: ;
-accensionsa cenriallineamento delle quote con i valori nresenti al raarnento dello szegnirnznto

a) accendere il visualizzatore

b) prernere il tzsto SET

-accensione can allineamento deli'origine zerg con la posizione attuale dall'utensilz

z) aceenders il sisternz

b) prernere il tasto (%)

¢) prernere il tasto SET
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7) SET DA SISTEMA DI RILEVAMENTO

~Qulora i sisterni di rilevarnento ‘collegati al visualizzatore dispongano di segnale di zero, €'

possibile fissare sulla macchina un punto di riferirnento inalterabile a cui fare capo durante il lavoro . -

“lvisualizzatore, all'accensione, si prédispone autornaticarnente perlaricerca dello zero rnacchina
fornito dai ‘sisterni di rilevarnento, | displays degli assi larpeagiano, in attesa che, muovendo.la
rnacchina, venga raggiunta la tacca di zero, a questo punto, I'asse che haricevuto il segnale:di zero
inizia a contare (il conteggio visualizzato e' corretto, anche se all'apparenza‘sernbrairregolare)yuna
volta che tutti gli assi hanno ricevuto il segnale di zero, allinternodella-finestra-contrassegnata da
OFRG cornpare il nurnero 1 e i displays degli assiindicheranna la distanza dell'utensile dall'origine 1,
N.B.  Qualora il visualizzatore sia fornito dell'opzione samrna"()) il set sara’ cornpleto solo
quando anche I'asse Y avra’ ricevuto il segnale di zero.

Oualora unc o piu' dei quatiro assi non disponga di segnale dizero,-e'possibile eseguire un set
rnisto, ricevendo i segnali di zero dalle righe che ne sono fornite e cornpletando l'operaziona con i
tasti ¥, SET.

‘A questo punto il visualizzatore &' in grado dileggere i ovirenti della racchinz, possiarno auindi
passare alla; '

VERIFICA DEI SEGNL.
ATTENZIONE: per avere un corretto funzinnamento del ciclo di foratura bisogna settare i
segni della macchina come indicato a pag, 22 - 23 h

e

Par otteners I'allineamento de! segno dei displays con il senso di rnovirnento delia rnacchinz &'

sufficiente rmuovere la raacchina, asse per asse, e controllare che il segno del displays corrisponda &
quello del rnovimento, qualora cio’ non fasse si puo' ottenere I'allinzarnento agendo sugii appositi
rnicro interruttori posti allinterno del rnodulo, sul lato posteriore, accessibili tramite un apposita

apertura pratetta da un coperchietio retallico,

12345678510 preselattori per risoluzions

1234 inversori di contzgaio
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UTILIZZO DEL VISUALIZZATORE EVT

3
Lo scopo di questa unita’ e’ principalrnente quello di visualizzare, in rnodo preciso, la distanza che
~separa due punti. Di seguito indichiarno la procedura necessaria al fine di utilizzaie correttarnente il
rnodulo al pieno delle sue possibilita’ (ABS/REL} rnrn/INCH; origini raultiple! centratore e dus assiin
uno). .
Prernesso che questo rnodello di visualizzatore dispone di § origini ‘sette{bili piu’ una assoluta, che
illustrererno dettagliatarnente, la procedura di attivazione e' la seguente;
1) accendere il visualizzators )
2) abilitarlo al funzionarnento trarnite la procedura di SET descrittain precedenza
a questo punto il display indica, per ogni asse, |a distanza che intercorre tra la posizione atuale e
I'arigine 1 e nellafinestra contrassegnata da QRG legaererno la cifra 1l che significa cha i valori lett
sui displays song, carne detto, riferiti all'origine 1.
1n questa condizione, sono accessibili tutte le funzioni sopra citate, Vediarnole detiagliatarnente,
ABS/REL (spia accesa=HREL)

.

(assoluto) o alf'ultimo punte toseato (ncrementale). Ouoande il selestare & posizienata in
incrernentale (led acczso), ali assi possono essere azzerati indipendenternente prernendo il tasto
relativo (X, Y, Z), €' pertanto possibile, al terrnine ¢i oani rmovirmento, zzzerani e partire pai il
rnovirnento successive, La quota di distanza dall'origine non viena  mazi persa, .in cuanto basia
disattivare la funzione inzrernentale (led spento) parche', sui displays, cornpaia il valore indisante 12
distanza del punto atiuale dall'origine in uso,

Permagaioie sernplicita’, vediamo 'esernpio seguente, considerandso un solo asse,
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Per realizzare i rovirnenti indicati in figura, possiarno proceders cosi';
¥ portiarno I'utensile all'inizio del pezzo .
¥ richiarniarno ['origine 1 (prernere i tasti ORG —> SET—> 1)
#attiviarno la funzione REL (led ABS/REL acceso)
¥ effettuiarno fo spostarnento di 10 ram
% azzeriamo |'asse col tasto relativo
¥ effettuiarno lo spostarnento di 25 rarn
¥ disattiviarno la funzione REL, (sul display cornpare il valore 35) .
* rnuoviarno la rmacchinafino a raggiungere la quota di 72 rmm
* attiviarno la funzione FEL (N.B. il display continua avisualizzare 72)
¥ azzeriarno l'asse
# effettuiarno lo spostarnento di 6 mm _
Il lavoro e' terminato, se disattiviamo la funzione FEL il display.ci fornira' I'eszta distanza tra il
punto attuale e l'origine 1, nel caso precedente 78 rnm,
-Possiarno notare.come, giostrando opportunarnente con |a funzione ABS/REL, divenga sernplice
realizzare pani dirnensionate in rnodo rnisto, senza necessita’ di effettuare alcun czizolo,
ATTENZIONE! - quando ci traviamo in ASSOLUTO 'azzerarnento dell'asse non &' possinile,
- il cornando ABS/REL rion e' attivabile quanda ci troviamo ad coerare su
ORG 0 (origine zero o0 assoluta)

MILLIMETRIZINCH (spiz accssa = INCH)
llvisualizzatore e' in grado di fornire, indifferenternente, la letiura dal rmovirnento in rniIlir;‘le_tri o in
pollici, La visualizzazione puc’ essere cornmutata in qualunque rmormento sénza fischio di p_»:i_rsju;ere B!
quota, la spia del tasto MM/INCH accesaindica che il valore visualizzato e' in pollici,
(uando si vuole effettuare la cornmutazione mm/pollic bisogna accertarsi € non avere alire
funzioni attivate, ad esernpio, se abbiarna attivato la funzione INCREMENTALE | Iz comrattazione
non €' possibile, e invece possibile, unz volta commutato in pollici, utilizzare normalmente il

cornando ABS/REL.
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(=) (opzione) DUE ASSIINUNO -

Questa funzione, particolarrnente indicata la ove esistano due rnovirnenti indipendenti che
agiscono sullo stesso asse (Iongitudina-le e carrellino per il tornio, trasversale e carro della testa nelle
frese), effettua la sornina alg'ebrlcat bloe', tenendo presente Il segno, della quota rilevata dall'asse
visualizzato (X\Y o Z) con la quota dell’asse W (non visualizzato)

- Anche questa funzione puo' essere attivata o disattivata in qualunque istante senza rischio di
- perdére le quote dei singoli assi, logicarnente, quando la funzione viene disattivata 'asse interessato
alla’somrna tornera’ avisualizzare la quota che gli cornpete

Corne per la precedentz funzione, anche questa ha deivincoli, vale a dire che se abhiarno attivato
il cornando FEL il tasto i@ non ha effetto e 1a funzione rirnane stabile nella condizione in cui si
trova.. l vincolo non €' recigroce, in quanto, anche_se il cornando () e' attivato, possiarno
liherarnente usare la funzione ABS/FEL.

L'asse W pud’ essere sornrnato indifferenternente ad uno qualsiasi dei tre assi vlisualizzati.
la preselezione awiene trarnite tastiera battendo, con tutte le funzioni disattivate, i codici sequanti:
91 >asse X=X+W a
82 ->asseY=Y+W
83->psseZ=7+Y
84 ->asse¥Y=Y+ 27

una volta effetivata la preselezione, quando vizne attivata |a funzione (@) I'asse prescelto

.

visualizzara' |z quota chz ¢li compete pin' quella rilevata dell'asse SOMMA,

(I->|<-]) - CENTRATORE

Questa funzione permette ditrovare il c2ntro tra due punti con una procedura raclto sernplice. Si

attivail cornzndo del centratore (tasto (I->]<=]), si porta I'utensile a sfiorare il priro punto, si prerne
il tasto relativo all'asse interessato (prernere una solavolta), ci siporta sul secondo punto , siriprerne
il tasto dell’asse, Ora sul display cornpare una quota che, portata a zero, ¢f quida sul centro del pezzo
rnisurato, Disattivando |z funzione siritorna alla visualizzazione norrnals,

In sintesi:

- attivare la funzione( |->]<-)
- sfiorare il pezzo
- prernere il tasto dell'asse
- sfiorare il pezzo sull'altra lato ot
- prernere il tasto dell'asse
- portare il display a zero (centro pezzo) pag 6



- Corne gia' accennato in precedenza, questo rnodello divisualizzatore dispone di ORIGIN]
MULTIPLE posizionabili in qualsisi punto della rnacchina e richiarnabili a piacere,

-Questi punti, qualora si attivi il visualizzatore con la procedura di SET da punto zero, rimangono
fissi nella zona prescelta anche se la rnacchina viene spenta e riaccesa solo dopo diversi giorni (viene
fornita una autonornia di mernoria minirna di 30 gg.). A\

I'EVT dispone di 1 D‘origini (da0a9). Laprima origine (ORG 0), 0 origine.assoluta;a.cuifanno
riferirnanto le restanti 9, non puo’ essere variata a piacere, in quantgla‘sua posizione viene = “=
rnernorizzata autornaticarnente nel rncrnento in cui si esegue 'operazione di ATTIVAZIONE DEL
VISUALIZZATORE (SET). j

Persettare le rirnanenti origini ' sufficiente portare la macchina nel punto desiderato,. ed
eseguire [a seguente operazione:

# prermere il tasto ORG (i display: sispengono)

¥ premere il tasto SET (i displays rirnangono spenti, apparenternente non succede nulla)

% prermeis it nurnzro dell'origine voluta (81 hanno rnag. 5 origini pertanto i} valore digitato deve essere
cornpreso tra 1 e 9) '

# | displays ¢i accendong indicands 0.0 e nelia finastra contrassegnata da ORG compare il nurnero

dell'aiigine scelta,
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“¥nurnero dell'orizing voluta

Sul displays cornpare unvezlore eguivalente alla distanza che intercarre tra il puntoin cui ci
troviaro aftualmente e l'origine ativata (il nurnero dell'origine inuso viene indicato nella finestia
contrassegnatada ORG), e cuindi sufficiente uavere larnacchina fino ad azzerare e cuote
visualizzats pertrovarsi esattarnente sull'origine richiamata, Tutti i rnovirnenti che verranno effetiuati,
avranno corme riferirnento assoluto, I'origine attivata,

Le origini, oltre che azzerats possono anche essere irmpostate asse per asse,

Ferottenere linpostazione proceders corne segue,
*¥SET

#nurnero dell'oiigine daimpostare (1-9)
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a questo punto tutti gli assi sono spenti, e si accende la spia del tasto X, Se vogliarno irnpostare un
valore su X, e' sufficiente digitarlo dafa_stiera perche’ questo cornpaia sul display rlativo, se
vogliarno irnpfsstare unvalore su di un altro asse o su tutti gli assi, e’ sufficiente abilitare I'asse su cui
sivuole scrivere (prernendo il tasto corrispondente X, Y o Z), quindi, trarnite la tastisra possiarno
inserire il valore desiderato, Terrninato I'inserirnento dei dati li conferrniarno’con SET, Sul displays di
ORG cornpare il nurnero dell'origine attivata ed il conteggio iniziera' dal valore irnpostato,
FRIASSUMENDO, se -vogliarno irnpostare deivalori di inizio contegdho sui tre assi procadiarno cosi')
*SET

¥nurnero dell'origine

b

svalore dell'asse x (dainserire trarnite la tastiera)

xY

#yalora dell'asse Y (da inserire trarnite la tastiera)

%7 ‘

ire trarnite latastiera)

*valore defi’asse 7 (dainser
#SET

N.B. lmpostaziona dell'crigine puo’ essere fatia anchz in marnenti sucoassivi, ess2nda possibile -
|avorare su cizscun asse lasciando inalterati ali altri. Vale a dire che durante 'operazione di
irnpostazione, oli assi che lasciaro bui, cioe’ su cui non irpostiara alsun valore, rizntengaons la
quota che avevano prirna dell'attivazione della funzione, |
ATTENZIONE tivaloriirnpostati su origing 9 non vengono rernorizzatl, penanto 5= speanarmo il
visualizzatore le quote caricate vengono azzerate.
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Qualorail visualizzatore venga rnontato su rnacchine ove la rneccanica non sia perfztta (quide
consurnate, bancali che durante il rnovimento tendono ad inclinarsi...) e si abbiano cuindi diversita'
tra la mlsura rilevata e il rovirmento effe ttivo, ” possibile inserire nell'apparato un FATTORE DI
CORREZIONEI- (SCALE) che perrnette di annullare evantuali errori progressivi,

Feril calcolo di detto fattore bisogna effettuare, sulla nacchina, un movirnento di entita’ nota,
rilevare it valore letto dal visualizzatore e fare il rapporio tra i dus dati,

In pratical

efiettivo movirnento
FATTORE DI CORREZIONE =

rnovirnente rilevato dal visualizzatore

llvalore cosi’ ealcolato , che pud' essere cornpreso tra 0,000000 e 9,599939, 1o andremo ad
inserire nelvisualizzatore seguzndo la procadura sotio indicatal
% Spegnare il visuzlizzatore
¥ Acoendere fivisualizzalys
% (%)
% SET

# ORG

m

¥0
#1

¥, (punto czoimzlz)

¥asse su cui sivuole inserire |2 correzions (4, Y, Z
*¥{attore di correzizne (ia virgol= si posiziana auto a{ir:.arr:en-:e dopo la prirna cifrz, s 6 decimal)
#SET
Il fattore risuliz gia’ attivo,
M.B. ' indispensakila inseqire SEMPRE il fattore su tutli e tre gli assi, pertanto, negli 235i che lesgang

correttamnente inseiirerno il fattore 1 (uno),

Il pararnstro cosi’ inserito puo’ essere attivato (tasto SCALE zcceso) o disattivais (tasto SCALE
spento) a piace(s
MN.B. NON COMMUTARE Mal JL TASTO - SCALE - DURANTE L'USO DEL MODULO IN QUANTO S
FOTREBBEROD AVERE ALTERSZION! DELLE OFRIGINI (dette zherazioni non sonz irreversisili, in

quanio e’ sufficiznte riposizionzre SCALE peravere dinuavo ivalori corretti), v
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Le funzioni descritte precedenternente, sono cornuni sia al rod. EVM che al mod, EVT, Fassiarno ora
a descrivere le funzioni particolari dellaversione MEMORY.,

Questo rnodello, oltre alle funzioni cornuni con il tipo Base, consente di:

1) Individuare il centro di una circonferenza

2) calcolare la posizione di n. fori, equidistanti, disposti su un perimetro circolare (rax 99 fori)

3) rnernarizzare cicli di lavoro.

Vediarna in dettaglio ogni singola funzione,

. CENTRO DI UNA CIRCONFERENZA

Laversione Mernory consente, oltre che l'individuazione del centro tra due punti ([->[<-]), di poter
individuare con estrerna semplicita’, il centro di una circonferenza, Fer ottenere cio’ si puo”
procedere in due rnodi.

a) inserendo le quote relative a tre punti noti sul periretro circolare, riferite all'oriaine in uso

b) Sfiorando la circonferenza, con l'utensile, in tre punti, .

¥ MODO A (inserirnento datastiers)
- portarsi con l'utensile sullo zero celpezzo
- settare una origine (premere i tasti ORG, SET, NUMERO ORIGINE)
- attivare la funzione perlaricerca d2| centro prernendo i tasti
@ (si accende |a spiarelativa)
- |->[<-] (si accende la spia relativa)
. Program (si accende la spia relativa)
nella finestra contrassegnata da Frograrn cornparira’ |a cifra 88, in quella del STEF, 1
- insefire ora, tramite latastiera, I coordinate del prirno punto
- conferrnare con SET (lafinestra di STEF indichera’ 2)
- inserire, trarnite |a tastiera, le cocidinate del secondo punto
- conferrnare con SET (lafinestra di STEF indichera’ 3)
- insefire le, trarnite la tastierz, coordinate delterzo punta .
- confermare con SET (lafinestra ci STEP sispegne)
-inserire il codice relativo al piano su cui e’ collocata lacirconferenza
12=piano X,Y
13=piano X,Z
23=piano Y,Z
il valore digitato verra’ visuzlizzzto nellafinestra di STEP
- conferrnando nuovarnents con SET i dativengono rnemorizzari e [a funzione si annulla,
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Ora per avere le coordinate del centro, sara’ sufficiente prernere i tasti; 8
[Etad
' : ¥
Bt
.RUN i
Sul display comparira’ una coppia di valori che, portata a zero, guidera” I'utensile sul centro della
circonferenza.

MODO B (per autoapprendirnento)
- attivare la funzione perlaricerca del centro prernendo i tasti:

. (si.accende la spiarelativa)

. [->1<-] (si accende la spia relativa)

. Program (si accendz la spia relativa) :

nella finestra contrassegnata da Frograrn cornparira’ 1a cifra 88, in quella delio STER 1

- portare l'utensile a sfiorare il prirno punto
- conferrnare il rilevarnanto con SET (Ia finestra di STEF indichera’ 2)
- portare l'utensile a sfiorare il secondo punto

- conferrnare il rilevarnento con SET (la finestra di STEF indichera’ 3)
- portare ['utensile a sfiorare il terzo punto
- conferrnare il rilevarnento con SET (la finestra di STEF si spegneia’)
-inserire il codice relativo al piano su cui e’ collocata |a circonferenza
12=piano XY
13=piano X,Z
23=piano Y,Z
il valore digitato varra’ visualizzato nella finestra di STEF
- conferrnando nuovarnznt2 con SET i dativengono rernorizzan e 1a funzione si znnulia,
Ora per avere le coordinate del centro, sara’ sufficiente prernere i tastis

=

2l
.RUN

Sul display comparira’ una coppia di valeri che, portata a zero, guidera’ I'utensile sul centro della
circonferenza,

Unavoltain posizione disattivare la funzione con il tasto NORMAL -
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FORATURA SU FLANGIA CIRCOLARE .
~ Questa funzione consente, a seguito dell'inserimento di alcuni pararnetri, di calcolare la posizione di
fori equidistanti disposti suun perirnetrd circolare, fino ad un rnassirno di 99,
Utilizzando questa funzione di calcolo autornatico si puo‘avere un errore di 2 unita' risolutive
vale a dire che'sa il sisternae’ centesirnale potremrno avere un errore di calcolo pari a+/-0,02mm.
Per attivare lafunzionz precedere in due rodi:
MODO 1 (coordinate centro e primo faro) - : .
-3 (spia accesa) ~
- Program (spia accesa)
le finestre di Frograr e STEF indicano 11 11,il sisternae ' in attesa delle coordinzte del centro
dellaflangia, procedzremo quindi:
- Asse (xy.1)
- Quota (il valore deve essere comnpleta di decirnali anche se zero)
- Asse (xv,7)
- Quota (il valore deve essere cornplato di dzcimali anche se zero) .
- 8ET

prirno foro,
- Asse (2v.2) :
- Quota (il valore deva esszr2 cornpleto di decirnali anche se zero)
- Asse (x.7)
- Quota (il valore deve essere carnpleto di dzcirnali anche se zero)
-SEY
nellafinestia diFrogram avierno 33 rnantre quella di STEF e in attesa diricevere il nurnero dzi fori
che sivosliono cttenere sulla flangia
- Numero dei fori (rnax §9)
- 8ET
- STEP +1
-STEP-1
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MODO 2 (coordinate del centro, raggio e angolo relativo al primo foro) -
ATTENZIONE! | SEGNI DEBBONO ESSERE SETTATI COME SPECIFICATO APAG 22-23
-[23](spia accesa)
- ORG (spia accesa, si accende conternpuraneamente la spia di Program)
le finestre di Erogram e STEP indicano 11 11, il sisterna e’ in attesa delle coordinate del centm'
della flangia, procederemo quindi:
- Asse (xy.2)
= Qﬁata (il valore deve essere cornpleto di decirali anche se zero)~
- Asse (xy.1)
- Quota (il valore deve essere cornpleto di decirnali anche se zercﬁ
~SEL
nellafinestra di Prograrn e STEP cornparira 22 22, il sisternae’ in attesa delle distanza del primo
foro dal centro (raggio) e dell'angolo di scostarnento del foro medesima rispetto all'zsse,
- Asse (xy.1) '
- Raggio (il valore deve essere completo di decirnali anche s2 z2:0)
- Asse (xy.2)
- Angolo (il valore devz essere cornpleto di decimali enche se zeroed & espressein gradi, prirmi &
sacondi), Il display dell'zngolo dovia® essera cosi suddiviso!

gradi prirni  secondi

- ®8 88 8,8 8 8

l= decine dei primi sono divise dzlie unita’ dal punto decirnale che dovra’ essere inserito,
SSE[

l2 finestre di prograrnrnza e STEF ¢i spengano
- asse di riferimento per I'angolo (il nurnzro cornpare nalla finestra di PROGRAN)

A= X-

2= Y-

3= X+

=Y+

(vedere schermadirnostralivo o fing manualz)
- SET
- Numero dei fori (max 99)
- SET
~STEP +1
- STEP- 1 pag 14



A questo punto sul display avrerno una serie di quote che portate a zero ¢i guideranno sull’asse del
_prirno foro, prernendo il tasto STEP +1 richiarneremo sul display le quote del secondo foro e cosi” via
. Nella finestra di STEF verra® visualizzato il nurnero del foro in esecuzione,

Terrninata 1 foratura, per disattivare la funzione premere il tasto NORMAL,

MEMORIZZAZIONE DELLA FORATURA SU FLANGIA CIRCOLARE '

Unavolta inseritii dati relativi ad una flangia, questi possono ess-eré remorizzati perpoterli
rivtilizzare in seguito senza dover ripetere la procedura di inserirnento, Il EVM ne pua’
rnernorizzare 9,

- Memaorizzazione di una flangia

Unavelta trminata I'operazione diinserirento, senza uscire dal programma di flanaia,
procedere come segue!

-SET

- numero dellaflangia (da0a%)

~8ET

Lafiangia e’ rnernorizzata,

- Richiamo di una flangia

Dopo essersi accertati che l'originz in uso e quelia voluta, procere cosi'!

L

- RUN

- numero della flangia

- SET )
Il visualizzatore si riporta nella condizione diflangia e sul display cornpaione i valori che. portati a
ze10, ¢f perrnetiono dirizseguire [z flangiamernorizzata in precedenza, Fer percorre tutta la

circonferenza usare, comne per lafiangia, i tasti STEP +1 e STEP -1,
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MEMORIA y

Il visualizzatore mod, EVM dispone di un banco di ernoria in grado di archiviare |2 coordinate di

600 punti, La rernoria e divisibile in 99 prograrnrnl clascuno con un nurnero rnassimo di 99 passi
(STEP), La nu;rnerazione dei programrni e " autornatica, vale a dire che ognivolta ch2 inseriarno un
nuavo prograrmma, questo si posiziona in coda ai precedenti,

Ogn'i prograrntna puo essere rnodificato o cancellato,

INSERIMENTO DI UN PROGRAMMA da tastiera T
Ferinserire unaserie di quote nelvisualizzatore dovrerno procedere cosi';
- PROGRAM (spia accesa)

- 8ET

nella finestra FROGFAM cornpare il nurnero di prograrnrna che stiaro usando, razatre quella di
STEF indichera’ 1,
I valoriinseriti in rnernoria potranns essare sia assoluti (riferito allo zero iniziale) c::‘ée incrernentali
(riferiti alla rnisura precedente), 'unico vincolo e * che ogni STEF deve esseia o tuts 2ssoluto o tutio
incrementzle, La selezions viene operata tiamite I'apposito tasto ABS/REL (spiz z2005a = REL)
-ASSE X :
- QUOTA
-ASSEY
- QUOTA
-ASSE Z
- QUOTA
- SET
il nurnero di STEF avanza di 1 e possiarno quindi inserire un' altra terna di valeii,
- ABS/REL (SF|A ACCESA)
- ASSE X
- QUOTA
-ASSEY
- QUOTA
- ASSE Z
- QUOTA
=BET
il nurnero di STEF avanza di 1 e possiarno quindi inserire un' altraterna divalori,
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- ABS/REL (SFIA SFENTA)

- 8ET :

il nurnero di STEP avanza di 1 e possiamo quindi inserire un' altra terna di valori,
Terrninato l'inserirnento usciarno dalla funzione con NORMAL
INSERIMENTO DI UN PROGNAMMA per autoapprendimento
- SETTARE UNA ORIGINE (non deve essere su ORG 0)

- PROGRAM (spia accesa)

=( ) (virgola)

- Muovere la macchina fino al 17 punto

- conferrnare con FROGRAM

- Muovere la macchina fino al 27 punto

- conferrnare con FROGRAM

Terrninato l'inserirmento uscire con NORMAL
N.B. in autoapprendirnento rirnangono attivate le funzioni di ORG e ABS/REL, €' pertanto passibile
usare il visualizzatore normalments

MODIFICA DI UN PROGRAMMA ESISTENTE

Unavolta inserito un prograrnina, questo puo’ essere rnadificato, possiarno cioe '’ agsiungare passi,
lavare passi, carnbiare le quote di un passo, vediarno cornel

per attivare 12 modifica di un prograrnrna dovrerno procedere cosi:

- PROGRAM (spia accesa)

- |->|<-] (la spia di prograrn si speane e cosi’ pure le finestre di STEP e prograrm)

- Numero del programma da madificare (il valore digitato compare nella finestra FROGR&M)
- SET

- Numero del passo da modificare (il valore digitato compare nella finestra STEF)
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A questo punto, usando i tasti STEF+1 e STEP -1 possiarno percorrere l'intero progiamrna.
Se vogliarno INSERIRE un passo, sara’ sufficiente digitarlo!

-ASSE X

- QUOTA (solo valore assoluto)

-ASSEY !

- QUOTA(solo valore assoluto)
-ASSE Z

- QUOTA(solo valore assoluto)
-8ET

Il nuovo passo sie" inserito DOFO quello puntato espandendo il piograrrna di un passo,

-

Se vogliarno CANCELLARE un passo. sara’ sufficiente, una voltavisualizzato, premere il tasto (¥)
perche " questovenga soppresso. L'operazione provoca un cornpattarnenta della memoria, vale &
dire che i passi che seguono quello cancellato arretrano di una posizione,

Se vogliarnn VARIARE |2 quote ¢iun singelo passo dovrerno puntare il passo davariare,

riscrivera la quota efrata, mernorizzare i nuovi valor premendo il tasto SCALE, In pratica
r

- PORTARE IL PASSO INVISUALIZZAZIONE (tutte le quotasonoin assoluto)
- VARIARE LA QUOTA ERFATA (i valore introdotto deve essere assoluto)
-SCALE

In questo rnodo abbiarna variato un singolo passo senza alterare il proararnrna,

E ' anche possibile CANCELLARE un intero PROGRAMMA procedendo cosi'!

- PROGRAM (spia accesa)

- ¥ (si spegne la spia di Frograrn ed il display degli assi)

- numero del programma {vienz visualizzato nella finestra Frograrn)

- SET

- SET

Se vogliarno annullare |2 funzions senza cambiare nulla, sara’ sufficiente prernere NORMaL,

N.B. cancellarmdo un prograrnrna si ha il compattarnento della rermoria, vale a dire che i prograrni
seguenti arretreranno diuna posizione,
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- ESECUZIONE DI UN PROGRAMMA

~Unavolta inseriti i prograrnri in rnernoria, questi possono essere richiamati ed eseguiti sulI;

~ rnacchinain qdalunque punto ed in qualunque rnornento, |l sistema e " predisposto per rantenere i
dati rnernorizzati anche avisualizzatore spento, per un periodo rninimo di 20gg,

La procedura per l'utilizzazione dei dati memorizzati e la seguente;

- PORTARE LAMACCHINA SULLO ZERO PEZZO '

- SETTARE UNA ORIGINE (ORG 0 ->0RG9)

- RUN ~

- Numero di programma (si visualizza in Frograrn)

- SET

- Numero di passo iniziale (sivisualizzain STEF)

-SET '

Sul display carnparira’ unaserie divalori che, se portata a zero, ci guida sul primb punto del pezzo da
eseguire, '

- STEP + 1 )

Sul display cornparira’ unz serie divalori che, se portata a zera, ci guida sul secondo punto del DEY 4]
da eseguire, '

-STEP +1

Sul display cornparira’ una serie divalori che, se portata a zero, ¢i guida sul terzo punto dal pezzo €2
eseguire,

- STEP+ 1

e cosiviafino alla fine dellavoro. Giunto all'vltimo passo il prograrnra non avanza piv’
Feruscire dallafunzione prernere NORMAL.
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ALL'ACCENSIONE:

'I) atlivazione con recupero delle quote di spegnimento

-[SET. :

2) atlivazione con azzeramento dell'origine 0

3) se si atliva con lo zero rigz, il sistema si azzera sui punti di riferimento dzlla macchina.

= . . . . . . . - . . . .
4) & possibile una aitivazione mista, ricevendo, prima, gli zeri dai sistemi di rifevamento che ns sono

prowvisti e completando poi il settaggio con il tasto ! SET

DESCRIZIONE DELLE FUNZIONI

. spia accssa = LED
. & gltivabile in tultz le originitranne 12 0
. se atiiveiz premsndo il t2slo deli'asse lo si azzera

. disatlivando la funziors si ha nuovamenta la quota assoluia

. Spia accesa = asse somma altivato

tasto m X= W+ X tasto E
tasto Y= WVa+Y tasto

N.B. La funzione & opzional e deve essere attivata dalla casa.

per altivazions
Z= W=z
Y= Z+Y

1l
i

i
I

spia eccesa = centrzlore atlivato
2) sfiorare da un lato
b) premere il taslto dell'asse
c) sliorare gal lalo opposto
d) premere il taslo dzll'asse
e) portare la quota cel displzy a zero
premere it {2st0 Bper diszltivare la funzione
20
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ORIGINI

PER AZZERARE: > |SET ]:> numero origine = < g
- PERIMPOSTARE: -> numero origine -> asse -> quota -> asse -> quota ->

E

FATTORE DI CORREZIONE *

spia accesa = fattore attivato

0| = effeltivo movimento / movimento rilevato dal visualizzatore
o €

per l'inserimento: -> D -> X -> parametro Y-> parametro Z -> parametro ->

CENTRO DI UNA CIRCONFERENZA

sfiorare il primo punto

sfiorare il secondo punto

stiorare il terzo punto

El

codice del pizno:

i

portare gii assi a zero

disattivare con It

21
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FORATURA SU UNA FLANGIA CIRCOLARE

MODO 1: 5

ﬁ P . -> coordinate centro -> -> coordinate 1' foro -> |S ET !|
-> numero dei fori ->

MODO 2:

@ ->_.L_|’;_;‘ -> coordinate centro -> -> raggio e angolo 1' foro ->

-> asse di riferimento -> S E T | -> numero dei fori -> .

§ Tep] STE
Il programma lo si percorre con [}, I| e

wr
0

-y

RAMHY .
it per uscire

. memorizzazione di una flangia

mantenere il programma di flangia atiivato

\’E -> numero di flange -> S E T I

. richiamo di una flangia

-> a -> numero di flangia ->

MEMORIA

INSERIMENTO PROGRAM!I da tastiera

g ool -> coordinate 1' punto -> -> coordinatz 2' punto ->
......

Ad inserimento terminato uscire con

INSERIMENTO PROGRAIMMI per auloapprendimento

‘:Q' -> [I] -> portare la macchina sul primo punto -> ->portarelamacchinasul
secondo punto -> n S35 ceorsusnn '

Ad inserimento terminalo uscire con A .
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MODIFICA PROGRAMMA

1) INSERIMENTO DI UN PASSO = - s
—>_. ->.numero programma -> : SET- | -> NUMEro passo -> . pr
quote -> ' '

I
2) CANCELLAZIONE DI UN PASSO

. -> E -> numero programma -> | SETH -;>:numéro,_paéso-> ->

-

3) VARIAZIONE DI UN PASSO

-> -> numero programma -> -> NUMero passo -> >
quote ->
b =

CANCELLAZIONE DI UN PROGRAMMA

@ -> -> numero programma -> [S ET ] s SET |

ESECUZIONE DI UN PROGRAMMA

T kel ->numero programma -> -> fiUmero passo ->| S E T l-;. il programmz lo
si percorre usando {fﬁf’ e

dzlie funzioni di memoria si esce conii¥il .
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Alfinediavere unacorrispondenzatraidatidellalabella e le lavorazioni che sieseguono sulla macchina,

i segni di conteggio degli assi dovranno essere posizionati secondo i modelli sotto riportati:

ALESATRICE

Y+

000

VISTA OPERATORE

’X+
¥
TESTA FISSA TAVOLAIN X MONTANTE IMOBILE
TESTAINY
X- K+
LA

Y3 | i Y+
+

gt Uy_/ il
/,

Y+

& X+

A TAVOLA FISSA
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1 foro
Y+ -
0
Nt ]
Y-*
IMPOSTAZIONE IMPOSTAZIONE IMPOSTAZIONE .~ |MPOSTAZIONE
ANCGOLO POSITIVO ANGOLO POSITIVO ANCGOLO POSITIVO ANCGOLO FOSITIVO
PARAMETEO 1 PARAMETRO 2 PARAMETRO 3 . PARAMETRO 4
1
Y e Y+
1 et
\ / ]
el O e, ->:(‘0/§_ﬁ><+
1 foro \
¥- v-
!MPOSTAZ[O?‘-’E IMPOSTAZIONE IMPOSTAZIONE BAPOSTAZIONE
ANGOLO NEGATIVO ANGOLO NEGATIVO ANCGOLO NEGATIVO ANCGOLO NEGATIVO
PARAMETRO 1 PARAMETRO 2 PARAMETRO 3 PARAMETRO 4
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